无锡中天固废处置有限公司“废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目”竣工环境保护验收意见
根据国务院《建设项目环境管理条例》（国务院令[2017]第682号）、环保部《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评[2017]4号）的要求，2022年10月13日，无锡中天固废处置有限公司组织召开“无锡中天固废处置有限公司废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目”验收会议，参会的人员有无锡中天固废处置有限公司（建设单位）、江苏环科检测有限公司（验收监测单位）等单位代表，另外邀请了专业技术专家协助验收，组成验收工作组。验收工作组听取了企业对项目概况的介绍以及验收准备工作的情况汇报和验收监测单位对监测情况的介绍，认真审阅了《无锡中天固废处置有限公司废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目竣工环境保护验收监测报告》及相关验收材料，并踏勘了项目现场。经认真讨论，形成验收专家意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

无锡中天固废处置有限公司位于无锡市新吴区鸿山街道鸿山路66号，厂房总面积20084平方米。本项目属改扩建项目，总投资2500万元，新增设备有6.5m3蒸馏／精馏釜１台、３.5m3锥式蒸馏釜１台、2.5kw-7.5kw真空机组1套、40m2压滤机1台、60m2压滤机1台、φ2000×H10000碱液喷淋塔1套、8m3冷却搅拌罐1台、40m2压滤机（带清洗功能）2台、空压机1台、1吨/小时自动离心机1台、50kw废气深冷处理系统1套、2t/hMVR1台、3m3搪瓷釜2台、1t/h离心机1台、8m3搪瓷反应釜7台、5t/h除氨塔1台、φ600×10000氨气吸收塔2台、5m3热换罐1台、2m3储罐3台、1m3储罐2台、5m3储罐1台、1m3储罐1台（非标自制）、30m3储罐12台、25m3储罐9台、60m2压滤机4台、100t冷却塔1台、真空泵1台、袋式过滤器９台、0.5t/h（备用）吹脱塔1台、酸液喷淋塔+碱液喷淋塔（非标）２套、2t/h三效蒸发系统1套、1t/h自动离心机１台、８m3钢衬塑反应罐１台、３m3搪瓷反应罐２台、30m3馏分水储罐2台、280立方/小时真空泵1台、100t冷却塔１台、50t/d废酸提纯系统1套、5.5kw真空泵１台、80t/d酸提浓系统1套、1100m3/h真空泵机组1套、0.5m3排渣冷凝罐2台、30m3储罐2台、4m3高位罐1台、冷却回水槽1台、真空接收罐1台、800*800*800mm冷却水槽6个、1000*1000*1000mm溢水槽1个、1000*1000*1000mm浓酸中转槽1个、1000*1000*1000mm稀酸中转槽1个、1000*1000*1000mm酸渣槽1个、2000L成品酸罐1个、2000L冷凝水罐1个、DN900*2000真空缓冲罐1个、2m3原料酸罐1个、1200m3/h冷却水提升泵2个、磷酸吸附设备（非标）2台、3m3蒸馏浓缩设备1台、22kw真空机组１套、５m3储罐６个、碱喷淋塔１台、３m3搪瓷蒸馏釜１个、３m3预处理罐１个、0.5t/h吹脱系统2套、5m3储罐6个、100t/dRO膜组系统1套、过滤器（非标）5个、20m2冷凝器2个、10m2冷凝器1个、1m3储罐4个、2m3储罐2个、5m3储罐4个、30m3储罐2个、ｐＨ调节系统设备１套、风量15000m3/h酸性喷淋塔+碱性喷淋塔２套、30m3储罐2个、5m3储罐6个、冷却设备1套、３m3搪瓷蒸馏釜2个、３m3不锈钢冷却釜2个、11kw真空泵２个、１m3中转罐４个、１５m3原料储罐７个、１５m3滤液储罐２个、１０m3滤液储罐１个、1.5m3馏分水接收罐２个、1.5m3真空缓冲罐1个、３m3酸性罐1个、100L离心回水罐2个、5m3液碱储罐1个、5m3应急补水罐1个、3m3压榨水箱1个、5m3冷却水中转罐、自动离心机1台、40m2压滤机、100t冷却塔、2t/h物料提升装置。

改扩建内容主要为：
①工艺技改：对原有项目废液处置工艺进行技改、设备自动化改造。
②新增工艺：新增废硫酸处置工艺，硫酸铵处置工艺、含氟含铵处置工艺、蚀刻液处置工艺、无机盐制备工艺。
③新增处置能力及类别：HW34 增加13000 吨/年处置能力（其中硫酸铵9000吨/年、废硫酸3000 吨/年、含氟含铵废酸1000 吨/年）。新增HW22废物处置能力20000t/a。
④新增1座危化品库：因现有厂区未设置专门储存化学品药剂仓库，利用现有闲置仓库建立危化品库，用于存放腐蚀性化学品及其他常规化学品药剂。
⑤废气处理装置及排气筒：因工艺变更、布局调整以及废气种类变化，对现有FQ-2~FQ-4排气筒高度、总风量及直径进行调整，并对其废气处理装置进行改造。

本项目建成后全厂处理能力：处置、利用废有机溶剂与含有机溶剂废物(HW06)34500吨/年；废矿物油与含矿物油废物（HW08)2000吨/年；油/水、烃/水混合物或乳化液(HW09)10000吨/年；染料、涂料废液(HW12)5000 吨/年；废显影液、定影液(HW16)2000吨/年；表面处理废液(HW17)11500吨/年；废酸(HW34)42500吨/年；废碱(HW35)5000吨/年；含铜废物（HW22）20000吨/年；处理废电路板（HW49)6000吨/年；处置、利用废活性炭(HW02、HW04、HW05、HW06、HW13、HW18、HW39、HW49)8000吨/年；清洗含（HW08、09、12、13、16、17、34、35、37、39、40、06、45）的200L废包装桶（HW49,900-041-49、HW49,900-047-49、HW08,900-249-08)20万只，其中6万只含氮磷，14万只不含氮磷（其中废铁桶5万只/年，废塑料桶9万只/年）；处置、利用废覆铜板、印刷线路板、电路板破碎分选回收金属后产生的废树脂粉(HW13)26000吨/年；一般工业废水碘化钾18000吨/年。其中环保投资150万元，占本项目总投资的6%。本项目不新增员工，全厂职工100人，年工作300天，8小时三班工作制，年工作7200小时。

（二）建设过程及环保审批情况

无锡中天固废处置有限公司委托无锡市泽成环境科技有限公司评编制了《无锡中天固废处置有限公司废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目环境影响报告书》，于2021年11月24日通过无锡市行政审批局的审批（锡行审环许[2021]7145号）。本项目于2022年1月开工建设并进入调试阶段，委托江苏环科检测有限公司在2022年8月29日-9月3日进行项目竣工环境保护验收现场监测，无锡中天固废处置有限公司于2022年10月完成了《无锡中天固废处置有限公司废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目竣工环境保护验收监测报告》。2002年10月提请“三同时”验收。

（三）验收范围

本次验收范围为无锡中天固废处置有限公司废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目竣工环境保护验收。

二、工程变动情况
本项目因需根据原料种类分类储存，实际建设较环评新增40m3储罐8个，项目新增的储罐未导致新增污染因子或污染物排放量增加；项目环评储罐储存能力为2153m3，储存能力增大小于30%；新增产品品种磷酸二氢钾、乙二醇、一乙醇胺、碳酸二甲酯、乙二醇乙醚、三水合乙酸钠，以及配套原辅材料47%氢氧化钾，未导致导致以下情形发生：（1）新增排放污染物种类的（毒性、挥发性降低的除外）；（2）位于环境质量不达标区的建设项目相应污染物排放量增加的；（3）废水第一类污染物排放量增加的；（4）其他污染物排放量增加10%及以上的。同时，变更HW34废盐酸、HW34废硫酸、HW34废硝酸、HW34废磷酸、HW34废硫酸铵五种危废的入场控制标准（详见附件入场检变更说明），未导致新增污染物或污染物排放量增加；蒸汽夹套冷凝水全部回用于冷却塔补水等其他辅助工程补水，不再外排。此外建设项目的性质、规模、地点、生产工艺和环境保护措施未发生变动，与环评要求基本一致，结合环办环评函【2020】688号文，未发生重大变动，可纳入本次竣工环保验收范围。
3、 环境保护设施建设情况
本项目建设过程按照环保“三同时”要求，完成了配套环保设施的建设。
1、废水

　　本项目厂区实施了“清污分流、雨污分流”，本项目冷却塔排水经回用水处理装置处理后，与部分夹套冷凝水一起达到回用水标准回用,不得外排。生活污水经化粪池预处理，食堂废水经隔油池预处理后，同部分夹套冷凝水一并通过排污口2#接管梅村水处理厂。其余工艺生产废水、初期雨水、实验室废水、碱喷淋废水、地面清洗废水等经厂区废水站处理后，通过排污口1#接管梅村水处理厂，尾水排入梅花港。
2、废气

　　本项目产生的废气为HW22处置过程中预处理、蚀刻液配置产生盐酸雾、氨废气经“2#二级酸+二级碱喷淋”处理后，经25m高FQ-2排气筒排放。硝酸铜处置、废硫酸处置、废盐酸处置过程中真空泵排气产生硝酸雾、硫酸雾、盐酸雾经密闭收集、进入收集经“3#二级碱喷淋”装置处理后经25m高FQ--3排气筒排放，无机盐制备中和废气产生的盐酸雾、硫酸雾收集经“3#二级酸+二级碱喷淋”置处理后经25m高FQ--3排气筒排放。硝酸铜处置工艺电解工序硝酸雾、含铜废物处置电解工序硫酸雾废气密闭收集、废硫酸处置过程中放料硫酸雾经集气罩收集，进入“4#二级碱喷淋”处置后，经25m高排气筒FQ-4排放。硝酸铜处置工艺中和工序硝酸雾废气、含铜废物中和工序硫酸雾废气、加药过滤工序硫酸雾废气，含镍废物处置中和工序硫酸雾、不可回收废酸废碱处置中和工序硫酸雾、盐酸雾、氟化物废气，废硫酸处置反应陈化工序硫酸雾废气，经管道密闭收集，进入“4#二级酸+二级碱喷淋”处置后，经25m高排气筒FQ-4排放。硝酸铜处置工艺放料工序硝酸雾、废盐酸处置过程放料工序盐酸雾废气经集气罩收集，进入“4#二级酸+二级碱喷淋”处置后，经25m高排气筒FQ-4排放。HW09、HW12废物破乳废气非甲烷总烃经管道密闭收集，进入“5#二级酸+二级碱+活性炭吸附”处置后经过35m高排气筒FQ-5有组织排放；有机废液处置电催化氧化工段非甲烷总烃废气经管道密闭收集，进入“5#活性炭吸附”装置循环，不排放。有机废液处置放料废气经集气罩收集、真空泵排气、真空去除COD废气、成品包装废气经管道密闭收集进入“5#二级水喷淋+高温燃烧+碱喷淋”处理，经FQ-5排气。本项目运行过程中需对破乳油泥、废水污泥进行烘箱干燥，此过程产生干燥废气，主要成分为非甲烷总烃、氨、硫化氢、臭气浓度，对设备排气孔采取密闭管道收集，收集效率计100%，进入“5#二级酸+二级碱+活性炭”处理后经FQ-5排放。一车间储罐废气通过密闭管路收集后经过“二级酸+二级碱喷淋”处理后无组织排放，二车间储罐废气经“二级酸+二级碱喷淋”处理后无组织排放；二车间各次生危废库产生的废气分别进入“二级酸+二级碱喷淋”，一车间各次生危废库废气进入“活性炭吸附（仅入厂危废合并作业区）+二级酸+二级碱”；危化品库中储罐大小呼吸废气经管道收集，危化品库整体通风收集废气，均收集处理依托车间1“二级酸+二级碱”废气处理装置处理后无组织排放；污水处理站产生恶臭与有机废气，调节池、反应池加盖密封，厌氧、好氧废气污经集气管收集后采用“二级碱喷淋+生物除臭”处理工艺进行处置，处理后无组织排放。
3、噪声

　　本项目主要噪声源为MVR设备、过滤器、吹脱系统、冷却塔、各种废气处理装置及其配套风机等，已合理布置厂区总平面布局，采取厂房隔声、距离衰减控制噪声对周边环境的影响。且夜间不生产。

4、固体废物

　　按“减量化、资源化、无害化”的处置原则，落实各类固体废物的收集、处置和综合利用措施。本项目生产过程产生的废铁、不锈钢、废塑料、废玻璃、废铝、废纸统一收集后委托相关单位回收；水处理污泥、油泥、有机废液、有机残渣、重金属污泥、过滤残渣、不合格品硫酸钠、废树脂、废抹布、吸附棉、废手套、抹布等劳保用品、废试剂瓶、实验室废液、废活性炭、废包装容器、污水站污泥、含油抹布、废过滤棉委托有资质单位处置；废劳保用品、员工生活垃圾委托环卫部门定期清运，泔脚和废油脂委托有资质单位处置。
5、其他相关情况

2022年8月2日已经申领排污许可证（排污许可证编号∶913202137986077241001V）。

2021年11月22日完成应急预案的编制及备案工作，备案号：320-214-2021-394-H。

本项目污水、雨水接管口、废气、固废、噪声等相关排污口均按《江苏省排污口设置与规范化整治管理办法》规范化建设设置了排污口，设置了排污口相应的环境保护图形标志牌。本项目固体废物贮存及处理管理检查参照《一般工业固体废物贮存、处置场污染物控制标准》（GB18599-2001）中相关规定、《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）以及关于修订《危险废物贮存污染控制标准》有关意见的复函（环函[2010]264号）执行。
　　企业设置了兼职环保人员，制定了相关环境管理制度。

四、环保设施监测结果

　　根据无锡中天固废处置有限公司《无锡中天固废处置有限公司废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目竣工环境保护验收监测报告》，监测结果如下：

（1） 监测期间的生产工况

　　主体工程工况稳定、环境保护设施运行正常。

（二）污染物达标排放情况

1、废水

　　验收监测结果表明，2022年8月29日-30日验收监测期间，本项目综合废水1#排污口中pH值、COD、SS、石油类和挥发酚污染物排放浓度均符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准，氨氮、总磷、总氮排放浓度均符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中A等级标准。生活污水2#排污口排放的pH值、COD、SS和动植物油污染物排放浓度均符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准，氨氮、总磷、总氮排放浓度均符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中A等级标准。回用水中pH值、COD、SS、氨氮、总磷、总氮、石油类、硫酸盐、总残渣、氯离子等污染物排放浓度均符合《城市污水再生利用工业用水水质》（GB/T19923-2005）标准中表1再生水用作工业用水水源的水质标准中敞开式循环冷却水系统补充水标准、洗涤用水标准。
2、废气

　　验收监测结果表明，2022年8月29日-9月3日验收监测期间，废气（有组织）出口中排气筒FQ-2排放的氯化氢达到江苏省地标《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表1标准要求，氨达到《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）表2标准要求；排气筒FQ-3排放的硫酸雾、氮氧化物、氯化氢达到江苏省地标《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表1标准要求；排气筒FQ-4排放的硫酸雾、氮氧化物、氯化氢达到江苏省地标《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表1标准要求。排气筒FQ-5排放的非甲烷总烃达到江苏省地标《大气污染物综合排放标准》（DB32/4041-2021）表1标准要求，氨、硫化氢和臭气浓度达到《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）表2标准要求。厂界无组织废气中硫酸雾、氯化氢、氮氧化物、氟化物及非甲烷总烃的最大浓度值均低于江苏省《大气污染物综合排放标准》（DB 32/4041-2021）表3无组织排放监控浓度限值，硫化氢、氨和臭气浓度排放达到《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）表1二级新扩改建标准要求，厂区内生产车间外非甲烷总烃浓度值均达到江苏省《大气污染物综合排放标准》（DB 32/4041-2021）表2中排放限值要求。

3、厂界噪声

　　验收监测结果表明，2022年8月29日-30日验收监测期间，本项目厂界东、南、西厂界噪声检测点昼夜等效声级均低于《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）表1中3类区标准限值，北厂界噪声检测点昼夜等效声级均低于《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）表1中4类区标准限值。
4、总量控制结论

　　本项目废水排放量符合环评及其审批中关于废水排放量的要求。废气污染物排放总量满足环评及其审批要求。

五、验收结论

　　本建设项目的性质、规模、地点、采用的生产工艺、污染防治措施基本符合环评表和环保审批要求，未发生重大变动；项目环保审批手续及环保档案资料齐全，建立了企业环境管理制度。各项治污措施基本落实到位，监测因子齐全，监测方法正确，验收监测期间排放的各类污染物排放浓度、总量满足验收标准要求和环境影响报告书的批复要求，已经申领排污许可证并完成了突发环境事件应急预案备案工作，符合竣工环保验收条件，验收合格，建议同意“无锡中天固废处置有限公司废弃物无害化处理及循环综合利用再提标改造扩建项目”通过竣工环保自主验收。

六、建议
　　1、强化公司内部环境管理，加强废气污染治理设施的运行管理、维护保养。

　　2、做好企业突发环境事件风险防范。

    专家签字：              

                         无锡中天固废处置有限公司                                                                                             （建设单位盖章）

2022年10月13日
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